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Introducéo

A crescente demanda pela produgédo de combustiveis provenientes de fontes renovaveis, como o etanol, conhecido popularmente como &cool, fortalece o
aperfeicoamento dos processos de producgo da cana-de-aglicar, desde seu plantio, que é afaseinicial de producéo, até a destinacéo dos residuos gerados apés o
seu processamento (RODRIGUES, 2010). Além disso, o setor vive um momento de boas expectativas e incentivos fiscais impulsionaram a comercializagéo de
etanol. Assim, tendo maior competitividade com a gasolina, a produgéo de etanol passou a ser umamelhor opcéo para as usinas (CONAB, 2015).

No Brasil, aregido sudeste destaca-se como a maior produtora, com produgéo de aproximadamente 405.896,5 mil toneladas, sendo seguida pela regido Centro-
Oeste, Nordeste, Sul e Norte com aproximadamente 126.311,1; 55.662,8; 43.179,0; 3.717,8 mil toneladas, respectivamente (CONAB, 2015).

Segundo Reis (2009), alguns processos de implantagdo e conducdo da cana-de-aglicar merecem atengéo, destacando o preparo do solo, plantio, tratos culturais,
colheita e em alguns casos enleiramento das pal has ap6s a col heita mecanizada.

A mudanca no sistema de colheita com corte manual de cana de aglicar, para a colheita totalmente mecanizada, apresentou aumentos consideraveis nas perdas
de cana e impurezas, mas também apresentou um expressivo ganho em areas colhidas e na matéria-prima processada pelas industrias. Em adi¢&o, cita-se que a
mudanca para o sistema de colheita mecanizada favorece ndo s as usinas, mas também o meio ambiente, uma vez que ndo héa necessidade de queimada dos
canaviais, processo este comum na colheita manual da cana (BENEDINI et al., 2009).

Devido a adogdo do sistema de colheita total mente mecanizada, a quantificagéo das perdas no processo de colheita facilita as corregdes de falhas mecanicas e
operacionais. A identificacio e minimizag&o das perdas no campo expressam diretamente em aumento de ordem financeira.

Diante do exposto, objetivou-se com o presente trabalho analisar a influéncia do aumento na velocidade de trabalho da colhedora nas perdas visiveis da
col heita total mente mecanizada da cana-de-agUcar.

Material e métodos

O experimento foi realizado em &rea de cana pronta para colheita da Destilaria Vale Paracatu Agroenergia S/A, no municipio de Paracatu, MG, cuja
localizacéo geogréfica é 17°09'46.7"S 46°40'37.4"W. O clima é descrito como “AW" na classificacdo de K&ppen, com clima tropical Umido de savana, com
inverno seco (maio a outubro), e estagdo chuvosa no verdo (novembro a abril).. Utilizou-se a variedade SP80-1842 da Copersucar cujas caracteristicas sao:
maturacdo precoce, floresce pouco, ndo isoporiza e susceptivel & broca dos colmos.

O delineamento experimental utilizado foi o de blocos casualizados (DBC), com seis tratamentos e quatro repeticoes. Os tratamentos constaram do uso de seis
velocidades de trabalho da colhedora, sendo: 3,0 km h-1; 4,0 km h-1; 5,0 km h-1; 6,0 km h-1; 7,0 km h-1 € 8,0 km h-1.

O experimento foi conduzido em uma érea de 6,20 ha, sendo o plantio e demais tratos culturais conduzidos de acordo com as recomendagdes técnicas da
cultura da cana-de-aglcar.

A é&rea onde procedeu-se com o experimento foi primeiramente medida e demarcada em pequenas glebas e nas duas extremidades da area foram deixadas
bordas, que serviram como &rea de manobra dos maquinérios, ndo sendo feita nenhuma avaliagdo nessas bordas. Ao se iniciar a colheita, foi informado, por
meio do rédio comunicador, a velocidade de trabalho (em km h-1) para manter a colhedora, o qual foi feita por meio do recurso de controle de velocidade ja
instalado na méaquina. O operador do trator transbordo também teve acesso as mesmas informagdes passadas ao operador da colhedora, por meio do rédio
comunicador.

As perdas foram determinadas por meio processo de amostragem realizada logo ap6s a colheita, utilizando armag@o de 9 m? (3m x 3m) posicionada nas glebas
demarcadas anteriormente. Nestes pontos de amostragem foram avaliados e quantificados toletes, toco, estilhago, pedago, cana inteira e perdas totais. Os niveis
de classificagdo das perdas, descrito por Benedini et al. (2009), foram utilizados com paréametro para o dimensionamento das perdas em porcentagem.

Os dados foram submetidos a andlise de variancia e as médias comparadas pelo teste de Scott-Knott, a 5% de probabilidade.

Resultados e discussao

A andlise de variancia dos dados referentes aos efeitos das velocidades de trabalho sobre as perdas na colheita mecanizada de cana-de-agUcar indicou que que
houve efeito significativo do tratamento sobre todas as caracteristicas analisadas.

Estudando o efeito das velocidades de trabalho sobre as perdas de tolete da cana-de-aglicar (Tab. 1), verificou-se que os menores vaores de perda de tolete
foram obtidos a0 se trabalhar com a colhedora gjustada nas velocidades de 6,0 e 8,0 Km h-1. Em relaggo as perdas de toco, a velocidade de 6,0 Km h-1
ocasionou maiores perdas de toco, enquanto que as demais velocidades ndo apresentaram diferenca significativa entre si. De acordo com Salvi (2006), a
velocidade de deslocamento ndo afeta a perda de toco, e sim o desgaste das facas do corte de base, &reas com incidéncia de pedras, nivelamento do terreno,
faltade cultivo (quebra-lombo), acamamento do canavial e falta de habilidade do operador.
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Estudando o efeito dos tratamentos sobre as perdas de estilhaco, verificaram-se maiores quando as colhedoras estavam gjustadas nas velocidades 7,0 e 8,0 Km
h-1 (Tab. 1), indicando que o aumento da velocidade de trabalho potencializa maiores perdas de estilhaco. As perdas de pedago também seguiram a mesma
tendéncia das perdas de estilhaco, onde as menores velocidades de trabalho da colhedora apresentaram menores perdas. Benedini et al. (2009) definem como
perda de pedago todo aquele material que ndo se encaixa nas outras defini¢ces, ndo devendo apresentar as caracteristicas de toco, cana inteira, tolete, estilhaco
e cana ponta. Segato & Daher (2011) observaram que n&o houve diferenca significativa para a perda tipo pedaco quando se avaliou as velocidades de 7,0 e 8,0
Km h-1, corroborando com os resultados do presente trabal ho.

Verifica-se que ndo houve perdas de cana inteira quando se avaliou as velocidades de trabalho de 3,0; 4,0 e 5,0 Km h-1 (Tab. 1), enquanto que velocidade
superior a 6,0 Km h-1 provocou aumento nas perdas de cana inteira. Esses resultados corroboram com os encontrados por Neves et al. (2004), Salvi (2006) e
Segato & Daher (2011), comentando que ocorreu aumento na perda de canainteira em fun¢ao do aumento da velocidade de colheita.

As perdas totais foram influenciadas pelo aumento na velocidade de trabalho da colhedora, observando que as maiores perdas totais da cana-de-agUcar
ocorreram gquando se trabalhou com as velocidades de 6,0; 7,0 e 8,0 Km h-1, observando perdas superiores a 3,32 ton ha-1 (Tab. 1).

As perdas totais foram também quantificadas em percentagem (Tab. 2). Observa-se que houve uma variagéo de 2,22 a 4,84% nas perdas totais verificadas no
presente trabalho. Em adicéo, realizou-se a classificagdo das perdas em baixa, média e alta, utilizando a metodologia descrita por Benedini et al. (2009). As
velocidades 3,0; 4,0 e 5,0 Km h-1 proporcionaram perdas classificadas como “baixa’, enquanto que a velocidade de trabalho de 6,0 Km h-1 foi classificada
como “média’ em relacdo a perda de material. Verifica-se também que as velocidades 7,0 e 8,0 Km h-1 receberam classificagdo das perdas como “ata’ pela
grande quantidade de material perdido.

Nesse sentido, observando essa classificagéo salienta-se que a velocidade de colheita de cana-de-aglicar crua para a regiao onde o experimento foi realizado
deve ficar entre 3a5 Km h-1, confirmando que ocorre mais perdas na col heita mecanizada quando a colhedora trabalha com maior velocidade.

E importante destacar que algumas varidveis ndo sio afetadas diretamente pela velocidade de trabalho, e sim pelas condigdes do terreno, variedade, porte do
canavia, desgaste das facas, fata de sincronismo, umidade relativa do ar e falta de habilidade do operador, contudo a velocidade associada a essas
carateristicas podem agravar o cendrio das perdas.

Em adico, cita-se que é necessario maior treinamento e conscientizacéo dos operadores sobre os tipos de perdas verificadas nas areas de producéo e como
minimiza-las, pois eles sdo as pegas chave da operacéo.

ConclusBes O aumento
na velocidade de trabalho da colhedora provoca aumento nas perdas visiveis da colheita da cana-de-agUcar. As velocidades de
trabalho na colheita que apresentam menor indice de perdas foram as velocidades 3,0; 4,0 e 5,0 km h-1, devendo ser adotadas como padréo de trabalho para
minimizacao das perdas visiveis em campo.
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Tabela 1. Feiulados médios de perdas toletz, toco, estilhago, pedago, cana mtzira e perdas totais de cana-de-aqicar, em funcio da velocidade de trabalho da colhedora

Velocidades Tolete Toca Estilbaco Padaco Inlewra Totas
{km bl Ton ha-1
in 04125 4 0,2860B 01847 B 08241 B 00 B 17683 B
10 (4469 A 05047 B 02211 B 05152 B 1.BE8BD B
30 036354 03000 B 02660 B 08091 B 17405 B
6.0 0.2736 B 095335 A 0,2916 B 1.2305 B 3,3236 A
7.0 04060 4 04333 B 0,3819 A 1.8622 A 38960 A
£0 01666 B 048258 0,4327 A 1,8736 A 0,6 J.GRER A
Medias 03450 04371 0,2067 1,279 l'l H-.‘ﬂ 2178

Meadias sepaidas da mesma letra, na colona, ndo difsrem entre 51 pelo teste d= Scost-Knedt, a 3% de probabilidades

Tabela 2. Perdas totais (%0) e classificacio das perdas da cana-de-aglcar, em funcio da velocidade de trabalho da colhedora

Velocidades TOTAL CLASSIFICACAQ

(km h'l) oy DAS PERDAS*

3.0 2,25 BAIXA

4,0 2,40 BAIXA

5.0 2,22 BAIXA

6.0 4,16 MEDILA

7.0 4,84 ALTA

8.0 4,59 ALTA
Medias 341

*Para a classificacdo das perdas foi adotada a metodologia proposta por Benedini ef al. (2009).



